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SMARTLINE 4.0 —- KOMPLEXNI MODEL VYROBNI
LINKY PRO VYUKU LOGISTIKY A STIHLE VYROBY V ERE
PRUMYSLU 4.0

Tento vyukovy model vyrobni linky predstavuje pokrocily ndstroj, ktery uéinné podporuje
osvojovani princip stihlé vyroby a logistiky v prostredi Pramyslu 4.0. Zakladem tohoto
modelu je fyzicka linka, ktera je propojena s virtualnim skladem a MES systémem pro
pldnovani a fizeni vyroby. Nechybi ani ekonomicky systém k vyhodnoceni zvolenych
technologii a vyrobnich postupt. Jednotlivé systémy jsou propojeny pres SQL server a tvofi tak
komplexni vyukovy systém vyroby. Kromé fyzické linky mohou studenti pracovat i s digitalnim
dvojcetem, které jim umoznuje simulovat realné vyrobni procesy, provadét analyzu a
optimalizaci postupu. Tim ziskaji hlubsi znalosti a dovednosti potfebné pro aplikaci princip(
Stihlé vyroby a Iépe pochopi rozdily mezi redlnou a virtudlni linkou a jejich vyznam pfi
pldnovani vyroby.



Jak linka funguje.

Na Uvod jsou studenti sezndmeni s trznimi poZadavky, tedy s mnoZstvim produktd, které je tfeba dodat na trh za
poZadovanou cenu. Na zakladé téchto informaci si voli technologicky postup a vybiraji i s ohledem na cenu vhodné
stroje pro jednotliva roboticka pracovisté. K dispozici maji také volitelné moznosti, jako jsou systémy pro kontrolu
kvality, Cetnost servisu nebo univerzalnost stroje. VSe musi peclivé propocitat s ohledem na technické moznosti,
cycle time, cenu a navratnost investice. Po této analyze mohou studenti nakoupit stroje, naplanovat vyrobni pfikazy
a zahajit samotnou vyrobu.

Celd linka funguje v souladu s principy Prdmyslu 4.0 a je schopna vyrabét personifikované. Na zakladé
napldnovanych pracovnich pfikazl se automaticky vyskladriuje do vyrobniho procesu material ve formé barevnych
puk, které, stejné jako hotové vyrobky, nesou RFID Cipy. Puky se presouvaji po dopravnikovém pasu, kde jsou pred
kazdou vyrobni operaci jejich kédy nacitany RFID cteckami. Nadfazeny systém s podporou SQL databaze pak na
zakladé vyrobnich postupl rozhoduje, zda material na konkrétnim misté projde zpracovanim ¢i nikoliv. VSechny
informace o provedenych vyrobnich procesech se ukladaji do SQL databdaze a studenti si je mohou kdykoliv online
ovérit pomoci QR kédl na svém telefonu. Na kompletacnim pase se puky podle vyrobnich prikaz( sestavuji do
findlniho produktu, ktery se nasledné dopravuje do virtuadlniho skladu. Uspofadani virtudlniho skladu si studenti
mohou libovolné pfizplsobit svym potfebam a vyzkouset si rizné technologie skladovani a logistiky (napf.
dopravnikové systémy, regalové zakladace nebo autonomni roboty).

Po dokonceni vyroby studenti obdrzi ekonomickou analyzu, ktera jim ukaze efektivitu jejich vyroby a navratnost
investic.
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Linku tvori tyto casti:

1.

2.

Dopravnikovy sklad vstupniho materialu
Automatizovany vydej vstupniho materialu

3 x centra vyrobnich operaci, kde maji Zaci
k dispozici 7 robotl a 12 stroju

Produkéni dopravnikovy okruh spojujici
jednotliva centra pracovnich operaci

Centralni dopravnik

2 x Pracovisté vystupni kontroly s 1 robotem

na linedrnim pojezdu . @
: : A

Technické udaje:

Linka ma rozméry 6 220 x 3 922 mm a je tvofena &ty¥mi dopravnikovymi okruhy. Obsluhu linky zajituje 10 robotd. Rizeni
linky zajistuje PLC firmy Siemens. Programové vybaveni pro obsluhu vyukové linky se sklada ze dvou ¢asti: klientsky
software a serverovy software s SQL databazi. Samotna linka si mUZe nacitat data a instrukce ptfimo ze serverové casti
systému. Mezi jednotlivymi prvky je zajisténa dostatecna a spolehliva konektivita. Klientsky software bézi na
kancelarském pocitaci formou webové aplikace. Chod digitélniho dvojcete zajistuje software Visual Components.
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10.

11.

Redistribucni kfizovatka

2 x LIFO zasobniky a 1 x FIFO zasobnik na vyrobenou
produkci

3 x roboticka kompletacni pracovisté na zakladani
vyrobk{ na paletky

Obézny dopravnik na paletky

Depaletizacni sklad
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